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Kuva 1.
Rakennetta ja raaka-ainetta on

SILPPUAVA LIETSO. koetuksen jilkeen muutettu.

Ilmoittaja ja valmistaja: Kalle Tallisen puhaltajatehdas,
Pdlkédne.
Hinta (25. 1. 49): 30 000 mk.

1. Rakenne.

Lietsoon on yhdistetty samalle lietsonakselille kaksi leikkaavaa terdd,
jotka silppuavat oljet. Oljet syotetddn lietson ilmanottoaukosta. Akseliin
kiinnitetyt terdt leikkaavat ne silpuiksi kahden vastaterdn avulla, jonka
jilkeen silput joutuvat lietson puhallettaviksi. Lietsoa voi kayttdd joko eri
moottori, jolloin se on kiinnitetty samalle alustalle, tai se voi saada voiman
esim. puimakoneen kela-akselilta.

Lietso on valmistettu terdslevyistd. Pdadyt ovat 3 mm:n, kehdvaippa 2
mm:n ja lietsokammion vélisend 5 mm:n levystd (kuva 2). Véiliseindén
on kiinnitetty akselin toinen kantolaakeri (1). Viliseind jakaa lietson kah-
teen osaan: etukammioon (70 mm leved), jossa tapahtuu silppuaminen, ja
takakammioon (240 mm leved), joka on varsinainen lietso. Akseli on
40 mm:n pyoroterdstd. Se on laakeroitu lietson siipien molemmilta puolilta
kaksirivisin kuulalaakerein. Akselin toiseen pddhén on kiinnitetty terés-
kiekko (2), jossa on kaksi 5/8” pulttia ja kahdella ohjaussyvennykselld va-
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rustettu ura leikkaavien terien kiinnittidmiseksi. Terissid on ohjaussyvennysta
vastaava harja, joka pitdad terdn méiidrdsuunnassa, sekid reiki pulttia varten.
Kumpikin teréd kiinnitetddn yhdelld pultilla, sulkulevyllda (3) ja kaksois-
mutterilla. Leikkaavat terdt (4) ovat kiyrin puukon muotoiset. Niiden
pituus on 350 mm. Terdn paksuus hamarapuolelta muuttuu kirkeen men-
tdessd 10 ...8 mm ja leveys 58 . ..42 mm. Lietsossa on kaksi teridslevysti teh-
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tyd siiped, jotka ovat samalla akselilla kuin leikkuuterit ja niihin ndhden
ristissd (kuvassa 2 on terdt ja siivet piirretty yhdensuuntaisiksi). Siiven
pituus on 370 mm ja leveys 160 mm. Akselin toisessa pdéssd on hihnapyori
kahta kiilahihnaa warten. Jos lietso saa voiman puimakoneen kelalta, siini
on puinen hihnapyoréd laakereiden vilissd. Lietson sisdlld olevan tukilaa-
kerin kuoren siipien puoleinen kehd on hammastettu sen vuoksi, etti oljet
murskaantuisivat sitd vastaan eividtkid kiertyisi akselin ympirille. Syotto-
aukon suulla on kaksi vastaterd#, joista toinen, siddettivd (5), on ennen
leikkaavaa terdd, ja toinen, kiinted (6), sen jilkeen. Vastaterien pituus on
360 mm. Ne on hammastettu aaltomaisin hampain, joita on terdn pituudella
7 kpl. Vastaterien suunta on 15° vaakasuoran suunnan alapuolella. Vasta-
teristd on ulompi asetettu siten, ettd sen etdisyys leikkaavasta teristd laa-
kerin ldhellion1...2mm ja terdn kérjessd 8...10 mm. Sisempi vastaterd
on kiinted ja se on asetettu n. 30 mm:n etdisyydelle leikkaavasta teristi.
Syottoaukon puoleisessa pdiddyssd on luukku, jonka kautta terit voidaan
kiinnittdd. Syottbaukon suulla on ohjauskouru olkien ohjaamiseksi.

Tarkeimmaéit mitat:

Tihnhoitetty KkierroslURw s sidus cims o oo b S Sk O RO 1400 k/min
Lietsohwvaipan 18pimitta ... ..ol s s 860 mm
Lietson siipien yhteinen pituus ..............i000.0.n 740 »
Torven:lapimitta, lietso Mio'1 « . .ii o dar i i 300 »
Torven: ldpimitta, lHetso n:0 2 iviniiesiciieie it 250 »
Imuaukon ja puhallusaukon suhde, lietso n:o 1 ........ 1,3::1

Imuaukon ja puhallusaukon suhde, lietso nio 2 ........ 2:4%1



Kuva 3.

2. Kokeet.

Kokeet kisittividt tyoskentelyd kéaytdnnon olosuhteissa sekd toiminta-
kokeita ja tehon mittauksia. Laitoksen toimesta tarkastettiin tdmén lisdksi
muutamia useita vuosia kdytdnnossd olleita lietsoja.

Toimintakokeita suoritettiin Sddksmdiessd Iloméden tilalla (lietso n:o 1)
sekd Palkaneelld Heikkildn tilalla (lietso n:o 2). Tarkastukset ja kokeet
suoritettiin syksylld 1948. Lietsoa n:o 1 kéytti Oy Stromberg’in valmistama
4 kW:n oikosulkumoottori. Kokeessa kisiteltiin vehnén olkia. Lietso n:o 2
sai voiman puimakoneen kela-akselilta hihnavélitykselld. Puimakone kévi
kokeiden aikana tyhjdnid ottaen tehoa 3,54 kW ja sitd kéytti Siemens’in
11 kW:n oikosulkumoottori. Kokeessa késiteltiin kauran olkia. Toiminta-
kokeissa -lietsoja kéytettiin ilman jatkotorvea. T&lloin mitattiin 1) lietson
pubaltama ilmaméiérd, 2) suurin olkim&drd, mink& lietso tukkeutumatta
lipdisi ilman torvea, a) silputen ja b) silppuamatta, 3) lietsoa kdyttédvén
moottorin ottama teho a) lietson kédydessd tyhjdnéd, b) silputtaessa olkia
suurimmalla sy6tolld ja c¢) puhallettaessa olkia silppumatta.

Taulukko 1. Toimintakokeiden tulokset.

| Lietso n:o 2 Lietson:o 1
Koe ; : ‘ tarvittu tarvittu
: k:ﬁ;'/ | teho ! kite:i';'/ teho
| ‘ | kW | KW.
" Lietson puhaltama | ‘ |
o 1lmam;1arz: gt e 1,1 m3/sek 1350 | 3,47 1,i5 m¥/sek | 1365 J 4,26
uurin silputtu olki- |
madrt 1300 kg/t 1) 1220 3) 4,26 2520 kg/t?) | 1350 | 6,70
Suurin silppuamat- | | [
ta puhallettu ol-
kKimBARPR .o e ‘ 4,07 1) 3600 kg/t2) ! 1350 ‘ 7,10

Lietsot erosivat toisistaan syo6tto- ja puhallusaukkojen suuruuden puo-
lesta. Lietsossa n:o 1, joka oli uusi, oli sydttaukko n. 17 ° pienempi ja
puhallusaukko n. 30 %/ suurempi kuin lietsossa n:o 2, joka oli 6 vuotta ollut
kaytossa.

1) Vehnén olkia.
2) Kauran olkia.
3) Liian heikosta voimakoneesta johtuen kierrosluku on liian pieni ja teho huono.



Suuri ero lietsojen silppuamistehossa johtuu 1) syotté- ja puhallus-
aukkojen koon erilaisuudesta, 2) kokeessa kdytetyistd oljista ja 3) kokeessa
kédytetyistd voimakoneista. Lietsoa n:o 1 kéayttdnyt 4 KkW:n moottori kivi
koko ajan jonkin verran ylikuormitettuna ja kuumeni. Tiydelld kuormi-
tuksella sen kierrosluku laski huomattavasti.

Lietso silppuaa oljet 7...10 cm:n mittaisiksi. Silppujen joukkoon jii
kuitenkin huomattavasti pitempiékin olkia, jotka eivit terissi tdysin katkea,
vaan ainoastaan jossain méiirin pehmenevit ja murskaantuvat. Silput ovat
sopivia kuivikkeiksi ja osapuilleen tyydyttivid myos aperehuun kaytetta-
viksi.

Koska lietsoja on valmistettu yksittidistuotantona ja satunnaisista raaka-
aineista, niiden mitoitus jossakin miirin vaihtelee.

3. Loppuarvostelu.

Silppuava lietso.

Ilmoittaja ja valmistaja: Kalle Tallisen puhaltajatehdas,
Pédlkédne.
Hinta (25. 1. 1949): 30 000 mk.

Silppuavassa lietsossa tapahtuu olkien silppuaminen ennen niiden joutu-
mista varsinaiseen lietsoon kahden lietsonakselille kiinnitetyn terén ja vasta-
terien avulla.

Lietsoa n:o 1 kéytettiin kokeiden aikana olkien silppuamiseen ja puhal-
tamiseen n. 20 t. Lietsoa n:o 2 oli kidytetty 6 puintikauden aikana n. 50 t
vuodessa Erityistd kulumista ei ollut lietsossa havaittavissa. Terit olivat
vield alkuperidiset. Lietson n:o 1 silppuamisteho oli n. 1300 kg olkia tun-
nissa ja tarvitsema teho 4,25 kW eli tydteho 306 kg/kWh.l) Vastaavat luvut
lietsolla n:o 2 olivat n. 2500 kg/t, 6,7 kW ja 373 kg/kWh. Lietso soveltuu
kdytettdviksi esim. puinnin yhteydessi olkien silppuamiseen ja siirtoon.
Silput ovat sopivia kuivikkeiksi ja osapuilleen tyydyttdvid aperehuun kiy-
tettaviksi.

Helsingissd, helmikuun 17 pdivdnd 1949.

MAATALOUSKONEIDEN KOETUSLAUTAKUNTA
Martti Sipild
Rasmus Hoyer Kostt Melart

Alpo Reinikainen

1) Lietson n:o 1 pieni teho johtuu siitd, ettd lietsoa kiyttivd voimakone oli liian heikko.

Koneen edustajalla on oikeus julkaista joko koko koetusselostus tai sen loppuarvostelu.
Koetusselostuksen jotakin muuta kohtaa ei saa ilman laitoksen lupaa erillisend julkaista.




