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Parsinavetan lypsykone
Hankitaanko uusi vai korjataanko vanhaa?

Esa Manninen® ja Kaj Nyman®

OMTT (Maa- ja elintarviketalouden tutkimuskeskus), maatalousteknologian tutkimus (Vakola), Maitokoneet-yksikkd,
Vakolantie 55, 03400 Vihti, esa.manninen@mitt.fi, kaj.nyman@mtt.fi

Tiivistelma

Uusia parsinavetoita rakennetaan enda harvoin. Niitd kuitenkin peruskunnostetaan ja laa-
jennetaan paljon ja siind yhteydessa monesti kysytaankin, kannattaako korjata vanhaa vai
hankitaanko uusi. Jos aikomuksena on tuottaa maitoa kyseisessa navetassa useita vuosia,
kannattaa yleensa lahted liikkeelle uuden lypsykoneen hankinnasta, ellei nykyisen maito-
putkisto ole l&hella riittdvaa eli sisdhalkaisijaltaan noin 50 mm. Tatd pienempia maitoput-
kistoja voidaan parantaa lisddmaéll& kaltevuutta, joka on hyvin edullinen tapa parantaa lyp-
sykoneen kapasiteettia. Nykyisen lypsykoneen arvioinnissa neuvojan asiantunteva apu
kannattaa kayttaa hyvaksi.

Yhdelle lypsajalle riittad lypsykone, jonka maitoputkiston sishalkaisija on n. 50 mm, kun-
han kaltevuus on 4-5 mm/m. Jos kaksi lypsajaa haluaa ehdottomasti lypsaa samalla sivulla
ja jos yksikoité on viisi tai enemman, tarvittaneen em. suurempi maitoputkisto.

Lisélaitteista lypsimen irrottimet ovat yleistyneet merkittavasti ja niitd voidaan pitéa perus-
teltuina silloin kun yhdella lyps&jélla on lypsy-yksikoita nelja tai enemman. Lypsimen ir-
rottimien toimintaa pitda tarkkailla tavanomaisen kayton yhteydessa jatkuvasti. Automa-
tilkkaan ei saa sokeasti luottaa.

Lypsykoneen hankinnassa on muistettava myos pesulaitteen ominaisuudet ja tarvittaessa
on myos pesulaite uusittava. Tarjoukset kannattaa pyytaa kaikista konemerkeisté ja tarjous-
ten vertailu kannattaa tehda neuvojan kanssa yhdessa.

Avainsanat: lypsykone, parsinavetan lypsykone, lypsykoneen mitoittaminen, parsinavetta
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1 Johdanto

Parsinavetoissa tuotetaan edelleen valtaosa maidosta. Lehmien keskituotoksien nousun
myo6td maidonvirtaukset ovat suurentuneet ja vanha lypsykone kdy ahtaaksi ja muodostuu
siksi riskitekijaksi maidon laadulle ja lehmien utareterveydelle. Otsikossa oleva kysymys
”Hankitaanko uusi vai korjataanko vanhaa?” viittaa siihen, etté joissakin tilanteissa ei valt-
tdmatta ole jarkevintd hankkia uutta konetta. Tilanne pit&& arvioida pitden mielessa tulevai-
suuden suunnitelmat ja kdyttden apuna neuvojien ammattitaitoa.

Niin uuden kuin vanhankin koneen mitoittaminen ei vélttdmattd ole yksioikoinen asia.
Kéyttamalla apuna mitoituslaskelmia voi arvioida joko nykyisen koneen mahdollisuuksia
tai myyjan tarjoaman uuden lypsykoneen mitoituksen jarkevyyttd. Ylimitoittaminen voi
tulla kalliiksi niin hankintahinnan kuin my6s kayttokustannusten kautta.

Tassd maidontuottajille ja neuvojille tarkoitetussa oppaassa tarkastellaan aluksi vanhan
koneen peruskorjausta ja seuraavaksi uuden koneen hankintaa. Taustaksi kerrotaan lypsy-
koneen mitoittamisen yleisisté periaatteista ja lopuksi annetaan ohjeita tarjousten pyynt6on
ja vertailuun.

Peruslinjaus
Kuinka kauan aiotaan tuottaa maitoa nykyisessé navetassa?

Jos vastaus on esim. alle viisi vuotta,
on yleensa jarkevaa peruskorjata vanhaa lypsykonetta.

Jos vastaus on esim. yli viisi vuotta,
voi olla jarkevaa miettia uuden koneen hankintaa.

2 Peruskorjataan vanhaa lypsykonetta

Lypsykoneen peruskunnostus on tehtdva harkiten. VVaarasta paasta liikkeelle l&hteminen
voi tulla kalliiksi. Oheinen kuva kertoo sek& hyvén ett4 huonon tavan.

Yleensé peruskunnostuksen peruskysymys on maitoputkiston mitoituksen riittdvyys. Tahén
VoI pyytéa apua meijerin tuotantoneuvojalta, joka voi tarvittaessa tulla mittaamaan lypsy-
alipaineet ja niiden perusteella voidaan arvioida, mita olisi jarkevinta tehdd. Samalla tulee
katsottua lypsykoneen osien kéyttokelpoisuus ja uusimistarve.



Lypsykoneen peruskunnostus
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Maitoputkiston kuljetuskykya voidaan lisata merkittavasti asentamalla putkistoon liséa
kaltevuutta, ks. liite 1. Jotta pieni maitoputkisto (34-38 mm:n siséhalkaisija) riittaisi, pitda
lypsdjien olla erittdin huolellisia lypsimen kaésittelyssd. Maitoputkisto pitéé tietysti aina
asentaa kehdasennuksena.

Jos lehmét ovat hannat vastakkain, voi yksi lypsdja tulla toimeen pienelld maitoputkella
hyvinkin. Talléin maitovirtaus jakautuu kahdelle maitoputkisivulle. Jos kaikki yksikot ovat
samalla sivulla, voi maitoputkistoon tulla ahtautta jo 2-3 yksikon kéaytolla.

Yhdessa rivissa olevat lehmat: Maitoputkisto asennetaan rinnakkain ja silloin voi harkita
maitohanojen sijoittamista vuorotellen eri putkille. Nain maitovirta saadaan jaettua maito-
putkiston eri sivuille. Asiasta on keskusteltava etukéteen asentajan kanssa.

Lypsy-yksikkoon liittyvét asiat voit katsoa uuden lypsykoneen kohdalta, sivut 5 ja 6. Séh-
kotykyttimiin siirtyminen voi vaatia joko uudet tyhjo- tai maitohanat, tapauksesta riippuen.
Markkinoilla on my6s ladattavia séhkotykyttimid, jotka eivéat vaadi johdotusta navetan
puolelle.



Painokuormitteinen tyhjéventtiili on hyva vaihtaa servo-ohjattuun. Usein tyhjéventtiili
on liian kaukana maidonkokoojasta. Servon tunnustelukohta pitaa olla lahelld maidonko-
koojaa.

Maidonkokoojan ja tyhjopumpun vélinen tyhjoputki voi olla likaantunut tai muusta syysta
ahdas.

Tyhjépumpun teho ei yleensa laske, jos sen voitelusta on huolehdittu.
Parressa kiertdva hanaputkisto voi olla myds likaantunut ja ahdas.

Niin tyhjopumpun kuin tyhjéputkiston mitoitus voi joutua koville, jos siirrytadan irrottimiin,
jotka kuluttavat paljon ilmaa, esim. Milk Master. Asia on syytd suunnitella ennen irrot-
timien hankintaa. Mantatyyppisten irrottimien ilmankulutus on niin pieni ja lyhytaikainen,
etté sitd ei yleensé tarvitse huomioida.

Erimerkkisten komponenttien sekoittaminen ei yleensa ole suotavaa. Ongelmaksi voi
tulla seka sopivuus ettd huollon jarjestdminen. Neuvojan kanssa voi tastékin keskustella.

Nykyisen laitteiston riittdvyyttd voidaan arvioida myos liitteessa 3 olevan laskentataulukon
avulla. Neuvojat voivat tarvittaessa tehdé laskelman, jonka perusteella voi suunnitella pe-
ruskorjausta.

3 Hankitaan uusi lypsykone
= Uuden koneen hankinnan suunnittelussa tarvitaan tietoa ainakin seuraavista teki-
joista:
= Karjan keskituotos tulevaisuudessa
= Suunniteltujen lypsy-yksikdiden lukumaaré
= Lypsdjien lukumé&éra
= Navetan pohjaratkaisu: hédnnat vai turvat vastakkain?
= Miten kaksi lypsdjaa aikoo lypsaa: maitoputken samalla sivulla vai eri sivuilla?
= Minka tyyppiset lypsimen irrottimet?

Edelld olevien tietojen perusteella voidaan suunnitella maitoputkiston mitoitus ja asennus
sekad tarvittava tyhjopumpun imutehosuositus, ks. liite 3.

Lypsykoneen suunnittelun tavoitteena on tasainen lypsyalipaine lypsimessa. Tdman edelly-
tyksend on, ettd maitoputkisto on oikein mitoitettu ja asennettu ja ettd maidonkokoojalla on
riittdvan vakaa alipaine.

= Maidonkokoojan alipaineen tasaisuus riippuu ainakin seuraavista tekijoista:
= Tehollisesta varatehosta

= Lypsdjien huolellisuudesta lypsimen késittelyssé

= Tyhjoputkiston mitoituksesta

= Tyhjoventtiilin toiminnasta



Toimivan laitteiston suunnitteluun tarvitaan viel& edelld mainittujen liséksi tietoa seuraa-
vista tekijoista:

= Kuinka kaukana tyhjoventtiilin tunnustelukohta tulee olemaan maidonkokoojasta?

= Kuinka kaukana tyhjopumppu on tyhjoventtiilin tunnustelijasta?

Nama ovat usein merkkikohtaisiakin arvoja, mutta peruskysymys suunnittelun kan-
nalta on:

= Kuinka kaukana maidonkokooja on tyhjopumpusta, eli konehuoneen sijainti?

Sitten viela tarvitaan tieto:
= Parsistossa olevan hanaputkiston pituudesta

= Hanaputken etdisyys maitohuoneesta tai tyhjopumpun ja maidonkokoojan valisesta
tyhjoputkesta (perusputkesta)

4 Yleissaantoja mitoituksen pohdintaan

Yksikoiden lukumaara:
= lIman irrottimia korkeintaan kolme yksikkoa lypsajaa kohden

= lrrottimien kanssa korkeintaan nelj& lypséjaa kohden. Lisayksikot roikkuvat muu-
ten tyhjénpanttina. Ks. oheinen kuvio, l&hde: 1SO 5707

Yksi lypséja parsinavetassa
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Maitoputkisto, ks. myds liitteet 1 ja 2:
= Lypsdjan huolellisuus lypsimen késittelyssé ja maitoputkiston kaltevuus vaikuttavat
rajusti tarvittavan maitoputkiston kokoon

= Yksi lypséjé ei tarvitse sisahalkaisijaltaan yli 50 mm:n maitoputkea, jos kaltevuutta
saadaan 4 - 5 mm/m



= Jos lehmdt ovat hannat vastakkain, kahdellekin lypséjélle riittdd 50 mm:n maito-
putki

= Jos lypsdjat (2) ovat vastakkaisilla puolilla, riittdd 50 mm:n maitoputki

= Jos kaksi lypsdjaa on maitoputkiston samalla sivulla ja yksikoitd on yhteensa viisi
tai enemman, saattaa yli 50 mm:n maitoputkisto olla perusteltu

= Ylisuuri maitoputkisto vaikeuttaa pesua: tarvitaan joko lisatekniikkaa ja/tai lisdé
pesuainetta, vettd ja energiaa

Tyhjoputkisto ja tyhjoventtiili:
= Tyhjopumpun ja maidonkokoojan valinen etdisyys liséé tarvittavan tyhjoputkiston
halkaisijaa

= Tyhjoputkiston ylimitoittaminen ei aiheuta ongelmia

= Jo 4-5 yksikon laitteissa sisdhalkaisijaltaan alle 50 mm:n tyhjoputkisto maidonko-
koojan ja tyhjopumpun valilla saattaa olla liilan ahdas

= Tyhjoventtiilin tunnustelija kannattaa sijoittaa I&helle maidonkokoojaa. T&llgin
venttiili saa hyvin tiedon alipainevaihteluista ja pystyy siten reagoimaan niihin

hyvin

Tyhjépumppu:
= Valmiista laitteistosta mitattava tehollinen varateho on vaatimus joka on taytettava

= Pumpun imuteho on mitoitettava siten, etta tehollista varatehoa on riittavésti. Pum-
pun imuteholle annetaan siksi vain suositus

= Tyhjopumpun pesuun tarvittava imuteho vaihtelee ratkaisusta riippuen

Lypsy-yksikko:
= Sahkotykyttimet ovat parempia kuin alipaineohjatut
= Lypsimen ominaisuudet ovat ratkaisevat lypsyn onnistumisen kannalta
= Sopivan nannikumin valinta voi tuottaa ongelmia
= Letkun ohjainta kannattaa ké&yttaa

= Mitd kevyempi lypsin on sité taparampi se on ndnnikumin ja nannin yhteensopi-
vuudelle ja lypsytyodlle

= Kevyt lypsin rasittaa lypsajaa fyysisesti vahemman kuin painava lypsin

5 Lypsy-yksikon liséalaitteet

Yleista
Seuraa aina laitteen toimintaa
= Huonosti peseytynyt laite ei toimi oikein

= Lisdlaite aiheuttaa usein alipainehavion, joka edellyttad korkeampaan nimellisali-
painetasoa putkistossa

= Lisdlaite on aina myos lisdkustannus niin hankinnassa kuin huollossakin



Lypsimen irrottimet:

Lypsimen irrottimet ovat perusteltuja, jos yksikoitd on enemman kuin kolme lypsa-
jaa konhti
Irrottimien toimintaa on seurattava, lypsavét yleensa tyhjaa

Kytkentétasoksi (irrotustasoksi) on syyta valita véhintaan 300 - 400 g/min. Monella
tilalla k&ytetd&n 500-600 g/min kytkentétasoja lypsykonemerkista riippuen

Virtausmittarit:

Eivét ole karjantarkkailuun hyvéksyttyja

Mittaustarkkuus vaihtelee

Ylimééaraiset ilmavuodot lypsimessa saavat aikaan suuren virheen
Lehmakohtainen mittaustarkkuus =» systemaattinen virhe

Sahkonjohtauvuusmittarit:

Sahkonjohtavuusmittaus ei ole solupitoisuuden mittausta

Antureiden puhtaus ja laitteen tekninenkin toiminta on usein ollut ongelma; johtaa
virhetulkintoihin

Sahkonjohtavuus ei ole sama kuin CMT-testi

Neljanneskohtaisella séhkdnjohtavuusmittauksella paremmat mahdollisuudet kuin
lehmékohtaisella

Historiatieto auttaisi tulkintaa...

Pesulaite:

Mahdollisuus 5-vaiheiseen pesuohjelmaan (2 esihuuhtelua, pesu, 2 jalkihuuhtelua)
Pesulaite tulisi varustaa pesuveden lampdtilan varmistavilla lammitysvastuksilla
Lypsykoneelle ja tilaséiliolle omat pesulaitteet

Yhdistelméapesulaitteita k&ytetd&dn harvoin yli 2000 litran tilasailididen pesuun. Sit4
vastoin ne soveltuvat pienempien avo- ja umpitilasailididen pesuun, kunhan veden
paluu sdiliosta pesulaitteelle on saatu tarpeeksi nopeaksi (korkeusero)

Kuuman veden saanti on varmistettava. Esim. suuri osa tilaséilididen pesuongel-
mista johtuu liian kylmasté pesuvedesta

6 Tarjousten pyynto ja vertailu

Tarjoukset kannattaa pyytda kaikilta lypsykonemerkeiltd. Niiden vertailu on usein hanka-
laa, koska tarjouksissa ei ole selkeasti kerrottu mité tarjous sisaltaa. Liitteend 4 oleva luet-
telo voinee toimia muistilistanomaisena luettelona. Toinen lahestymistapa voisi olla se, etta
ostaja laatii itselleen luettelon niistd toiminnoista joita han haluaa ja edellyttaa kauppakir-
jassa, ettd namé toiminnot toimivat laitteiston valmistuttua. Tarjousten vertailu on hyvé
tehdd yhdessé neuvojan kanssa. Tarjouskierrosten lisddntyessa on vaarana, etta laitteistoa
karsitaan, jotta hintaa saataisiin alemmaksi. Tarjouksen hinnan ja sisallén ohella on syyté
huomioida huollon saatavuus.
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7 Liitteet Liite 1
Maitoputkiston mitoittamisen taustaa

Maitoputkiston mitoittaminen sopivaksi kullekin tilalle on aina ollut vaikeaa. Teoreettiset
taulukot ovat antaneet suuntaviivoja, mutta kdytdnnon havainnot ovat lopulta osoittaneet,
miten mitoituksessa on onnistuttu. Ylisuurilla maitoputkistoilla on usein haluttu mitoittaa
varman péalle. Sindnsd tdma periaate on hyva maidon laadun ja utareterveyden kannalta,
mutta saattaa tulla kuitenkin turhan kalliiksi. Suurempi maitoputkisto tarvitsee enemman
pesuvetta ja pesuainetta sekd suuremman tyhjokoneiston usein vain riittdvan pesutehon
saamiseksi.

ISO-standardit

Lypsykoneiden ISO-standardit sisaltavat mielenkiintoisia kohtia mm. maitoputkiston mi-
toituksen osalta. Standardin vaatimus on, ettd alipaineen vaihtelu ei saa lypsyn aikana olla
yli 2 kPa. Tamén vaatimuksen tueksi standardin informatiivisessa osassa on erilaisia mitoi-
tusohjeita, joiden avulla voi péaasta lahemmaksi kéytantda eli haluttua maitoputkiston sisé-
halkaisijaa. Standardi ei siis maarada mika on putken halkaisija millakin lypsy-
yksikkomaaralla! Tama kannattaa ottaa huomioon putkistoa valitessaan tai ylipaataan
my®os silloin, kun miettii, onko nykyinen putkisto riittdvd. Ratkaisu voi olla yksinkertai-
sempi, halvempi, helpompi ja lahempéna kuin luuletkaan.

MAITOPUTKISTON KULJETUSKYKY ILMAN MAIDON
TULPPAANTUMISTA

Maitoputkiston sisahalkaisija, mm

9,0
8,0 B34
£ 709 m35,6
E” 6,0
= 50 038
=
<40
[7) I}
=
2 3,0
< [
2,0
0,0 - ‘
0,2 0,5 0,2 0,5
Maitoputkiston kaltevuus, %
Erittain huolellinen lypsaja Huolellinen lypséja

Y1l& oleva kaavio kuvaa kehadn asennetun maitoputkiston kuljetuskykyd, kun maito ei
tulppaannu maitoputkessa. Putkiston kaltevuus ja putkistoon paastettavan ilman maara eli
lypsédjan huolellisuus vaikuttavat ratkaisevasti putkiston kuljetuskykyyn.



Maitoputken kaltevuus ja lypsédja avainasemassa

Standardin ohjeiden mukaan maitoputken mitoitukseen vaikuttavat maidonvirtaus, maito-
putkeen pdadstettdva ilmaméara ja maitoputken asennustapa (yksitie/kehd ja kaltevuus).
Pituudella ei endd ole samaa vaikutusta kuin ennen. Vain silloin, kun putkisto on asennettu
ldhes vaakasuoraan, on pituus huomioitava. Kaltevuutta pitda olla tassakin tapauksessa 2
mm maitoputkimetrilla.

MTT/Vakolan neuvontatestaustilastojen mukaan uusissakin laitteistoissa maitoputkisto on
asennettu huolimattomasti tai sitten rakennukset ovat eldneet asennuksen ja testauksen va-
lisend aikana, joka on yleensi alle 6 kk. Keskimadrin joka viidennessa maitoputkistossa on
ollut notkoja. Mik& on mahtanut olla niiden putkistojen osuus, joissa kaatoa on alle 2 mm
metrill4? Tah&n epakohtaan on Kiinnitettavé jatkossa entistd suurempi huomio.

Maitoputken kaltevuus vaikuttaa ratkaisevasti maitoputken kuljetuskykyyn; mité pienempi
kaltevuus, sitd huonompi kuljetuskyky ja sitd suuremmat alipainevaihtelut. Samoin on lyp-
s&jan paastaman ylimaaraisen ilman kanssa; huolimaton lypséja tarvitsee isomman maito-
putken ja suuremman kaltevuuden kuin huolellinen lypséja. Neuvojat ovat havainneet na-
mé yhteydet jo kauan sitten. Nyt ne on myos standardissa. Oheinen ISO-standardin ohjeista
johdettu kaavio kuvaa hyvin tilannetta.

Niinpa ISO-standardien mitoitusohjeiden mukaan nykyisesté alimittaisesta maitoputkistos-
ta on mahdollista saada standardien mukainen vain tarkentamalla lypsimen kasittelya ja
asentamalla maitoputkistoon riittavasti kaatoa. Tamé keino on huomattavasti halvempi
kuin kokonaan uusi laitteisto. Ongelmaksi voi tulla riittdvan kaadon aikaansaaminen, mutta
valtaosassa lypsykoneita on varmasti parantamisen varaa, kun kerran viidesosassa uusia
laitteistoja on jopa notkoja. Tietysti, jos jo nyt ei paastetd putkistoon ilmaa ja putkistossa
on maksimikaadot, niin ainoaksi vaihtoehdoksi j&& putkiston suurentaminen.

Maitoputkiston kaltevuus ja oma lypsyrutiini kannattaa kuitenkin pistad ensin kuntoon ja
vasta sitten tulee arvioida onko nykyinen putki liian pieni. Kaytetddn maan vetovoima
hyodyksi, se ei maksa mitaan.



Parsinavetan maitoputkiston valintataulukko Liite 2

= Suurin keskimé&ardinen minuuttimaitovirtaus on 4 kg/min/lehma.

= Akillinen ilmavirtaus on 50 I/min/lypsaja. Jos yksikoita on vahemman kuin viisi, on
ilmavirtaus aina 50 I/min lypséjien lukumé&éarasta riippumatta.

= Yksikoiden kiinnitysvali: 1 lypsaja: 70 sek., kun on alle 5 yksikkoa
1 lypsdja: 50 sek., kun on viisi yksikkoa tai enemman

2 lypsajaa: 25 sek.
= Kehéaan kytketty maitoputkisto. Jos 50 mm:n putkistossa yksikoita on viisi tai

enemman, kahden lypséjén kannattaa olla eri sivuilla. Y1i 100 metrin pituisia put-
kistoja ei suositella.

Yksikoiden @ 52/50 mm @ 63,5/60 mm
kokonais-
lukumaara | 1 lypsaja 2 lypsajaa 1 lypsaja 2 lypsajaa

3 OK: 3 mm/m | OK: 3 mm/m Ylisuuri Ylisuuri

4 OK: 3 mm/m | OK: 3 mm/m Ylisuuri Ylisuuri

5 OK: 4 mm/m | OK, jos lypséajat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypséjat lypsavat rin-
sivuilla: 3 mm/m 4 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 3 mm/m.

50 mm:n putkelle. Muuten ylisuuri.

6 OK: 4 mm/m | OK, jos lypséajat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypsajat lypsavat rin-

sivuilla: 3 mm/m 4 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 3 mm/m.
50 mm:n putkelle. Muuten ylisuuri.

7 OK: 4 mm/m | OK, jos lypséajat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypsajat lypsavat rin-

sivuilla: 4 mm/m 4 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 4 mm/m.
50 mm:n putkelle. Muuten ylisuuri.

8 OK: 4 mm/m | OK, jos lypsajat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypsajat lypsavat rin-

sivuilla: 4 mm/m 4 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 5 mm/m.
50 mm:n putkelle. Muuten ylisuuri.

9 OK: 5 mm/m | OK, jos lypséjat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypséjat lypsavat rin-

sivuilla: 5 mm/m 5 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 5 mm/m.
50 mm:n putkelle.

10 OK: 5 mm/m | OK, jos lypséjat eri |Vain, jos ei saada | Vain, jos lypséjat lypsavat rin-

sivuilla: 5 mm/m 5 mm:n kaltevuutta | nakkain samalla sivulla: 6 mm/m
50 mm:n putkelle. | saattaa tuottaa ongelmia.

11 OK: 5 mm/m | OK, jos lypséajat eri |Vain, jos ei saada | OK, jos lypséjat lypsavat rinnak-
sivuilla: 6 mm/m 5 mm:n kaltevuutta | kain samalla sivulla: 6 mm/m
saattaa tuottaa 50 mm:n putkelle. | saattaa tuottaa ongelmia.
ongelmia.

12 OK: 5 mm/m | OK, jos lypsajat eri |Vain, jos ei saada | OK, jos lypsajat lypsavat rinnak-
sivuilla: 6 mm/m 5 mm:n kaltevuutta | kain samalla sivulla: 6 mm/m
saattaa tuottaa 50 mm:n putkelle. | saattaa tuottaa ongelmia.
ongelmia.




LYPSYKONEEN MITOITTAMINEN

Tuottajan nimi:

Liite 3

Osoite: Puh:

Maidon virtaus lIman kulutus

Lehmien keskituotos tulevaisuudessa 10500|kg/v  Lypsimissa autom. sulkimet TOSI
Keskimadréinen koneaika, yleensé 6,5-7 m{  6,5|min [Hanaputkella olevat lisalaitteet |_ I/min
Lypsykonetyyppi Putkilypsy parressa v Ei mitaan v Yhteensi 0 [lI/min
Maitohanojen Ikm parsin. putkikonee 25(kpl Ei muita lisélaitteita j 0 l/min
Yksikoiden kokonaislukumééaré 8|kpl  Pesun alipainetaso kPa
Yksikoiden Ikm. maitoputken sivulla 41kpl  Tykyttimet toimivat pesun aikana TOS!
Lypséjien lukumaara 1|kpl Lisalaitteiden kulutus pesussa |:|I/min
Maitoputken sisahalkaisija 50,0/mm

Maitoputkiston kaltevuus 5|mm/m

Maitoputkiston asennus Kehassa v

Suurin keskimaardinen minuuttimaitovirtaus

4,0 I/min per lehma

Maidonvirtaus maitoputken sivua kohti 9,5 I/min

Akillinen ilmanvirtaus maitoputken sivua kohti 25 1/min

Laskennallinen maitoputkiston kuljetuskyky on 20,3 I/min

Maitoputkiston mitat Halkaisija, Kaltevuus,

mm mm/m

Vaihtoehto | 50,0 3,0

Vaihtoehto Il 39,5 5

Imutehot I/min

Tehollinen varatehovaatimus 440

Tyhjopumpun imutehosuositus (50 kPa) lypsyyn 890

Tyhjopumpun imutehosuositus (50 kPa) pesuun 847 Maitoputki: 50,0 mm
|Ilm0ita asennettavan tyhjopumpun imuteho (50 kPa): | 1300

.. . R Pituus, | Kéayrat,| Halkaisija, . . L
Tyhjéputkiston mitat m | kpl tm (~ | Tehollinen pituus, m Alipainehavié, kPa
Perusputki t.pumpun ja tyhjoventt. valilla 3 3 52 12 1,0
Tyhjoputki tyhjoventtiilin ja Al:n valilla 3 3 52 12 1,0
Paaputki 12 4 41 20 0,5
Hanaputki Kehéssa Tosi | 68 4 36 76 0,5
Laskelman laatijan allekirjoitus: Puh.:
selvennys: Esa Manninen Paivays:

Mitoitusten yleiset lahtétiedot:

Maitoputkisto:

Akillinen ilman virtaus lypsajaa kohti: 50 I/min Jos lypsy-yksikdita on alle 5, niin aina 50 I/min

Tykyttimien ilmankulutus:

a) lypsyssa: 50 I/min, SAC Electronic puls: 80 I/min

b) pesussa: 35 I/min, SAC Electronic puls: 65 I/min

*)Tyhjoputkistolaskelmiin siséltyy:

- Mitoitus on laskettu kayttamélla galvanoidun putken kitkaa, joka on hieman suurempi kuin esim. muoviputken kitka.
- Kehéén kytketyssa hanaputkessa putken materiaalilla on hyvin pieni vaikutus.




Tarjousten vertailulomake

Liite 4

Sisdaltyyko tarjouksiin alla mainitut komponentit ja ominaisuudet ja millaisia ne ovat?

Lypsykone

Lypsykoneen mitoitus, asennus ja toiminta taytta-

vat ISO-standardi 5707:n vaatimukset

Yksikoiden lukumaéra

Lypsimet

Letkunohjaimet

Tykyttimet

Irrottimet

Maitomittarit

Maitoputki

Maidonkokooja

Maitopumppu

Maidon siirtoletku/putki

Siivila

Maidonsiirtoletkun tilasailioyhde

Hanaputkisto

Paaputki

Lianerotin

Perusputki

Tyhjoventtiili

Tyhjosailio

Tyhjépumppu

Poistoputkisto

Salamasuojaus lypsykoneelle

Rahti

Lypsykoneen asennus

Asennus, urakka

Asennus, tuntiveloitus

Sahkotyot

Neuvojan tekema kayttéonottotarkastus:
Suositellaan loppusumman maksamista vasta
hyvéksytyn tarkastuksen jalkeen.

Lypsykone yhteensa

Kommentteja tai kysymyksia




Pesulaite

Pesulaite, vain lypsykoneen
pesuun

YhdistelIméapesulaite

Yllapitovastus

Pesuaineen annostelulaite

Tilasailidyhteen pesuteline

Pesuputkisto lypsimille

Lypsinten pesutelineet

Séahkokytkentakaaviot

Salamasuojaus pesulaitteelle

Paéakatkaisin pesurille

Rahti

Pesulaitteen asennus

Asennus, urakka

Asennus, tuntiveloitus

Sahkotyst

Pesulaite yhteensa

Kommentteja tai kysymyksia

Lisatietoja sekd oppaaseen liittyvat palautteet ja ehdotukset:

MTT/Vakola
Maitokoneet
Esa Manninen
Vakolantie 55
03400 VIHTI

Puhelin
(09) 2242 5253 tai 040 833 5124

esa.manninen@mitt.fi

Kaj Nyman
Méntytie 6
66900 Uusikaarlepyy

Puhelin
(06) 781 0168 tai 040 716 0657

kaj.nyman@mtt.fi



mailto:esa.manninen@mtt.fi
mailto:kaj.nyman@mtt.fi
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